snimace prevodniKy senzory detektory meranie regulacia automatizacia riadenie procesov

Technicka informécia
TI 051D/06/de
Nr. 50097006

promag 23 H

Magneticko induktivny systém pre meranie
prietoku v dvojvodicovej technike

Meranie preteceného mnozstva kvapalin v hygienickych,
potravinarskych alebo procesnych aplikaciach
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Prednosti na prvy pohl'ad

Rozsah menovitych svetlosti DN 2...100
VyloZenie z PFA pre teploty ¢istenia do
+150 °C (+180 °C sa pripravuje)
Garantovana kvalita produktu, pretoZe
mozné Cistenie CIP-/SIP, ako aj s mlokom
3A-schvalenie a skusané EHEDG
Presnost” merania: + 0,5%

Robustna pol'na skriia vIP 67

“Touch Control™: obsluha z vonkajsku bez
otvorenia skrine — tieZ v Ex-rozsahu
“Quick Setup”- obsluzné menu pre jedno-
duché uvedenie do prevadzky v poli
(pripravuje sa)

Mozné pripojenie na vietky bezné napajace
meracich prevodnikov event.vstupné karty
procesnych riadiacich systémov

Endress +Hauser

The Power of Know How

Komunikacia: HART ako §tandard
Iskrovobezpeény Ex ia pre montaz v zéne 1
(ATEX, FM, CSA, atd’.)

Napajanie meracicho prevodnika:

— priestory bez nebezp. vybuchu: 12..30 V
— priestory s nebezp. vybuchu: 13,9..30 V
Redukované naklady na in3talaciu a
prevadzku

Oblasti pouzitia
Mbzu byt” merané vietky kvapaliny s mi-
nimalnou vodivost'ou = 50 uS/cm:

napoje, napr. ovocna it ava, pivo, vino
roztoky soli
kyseliny, luhy, atd’.
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Promag 23 H
Charakteristické vystupné veli¢iny
Vystupny signal * vynuteny jednosmerny prud 4...20 mA. Nap4janie zo zdroja jednosmerného napitia.
Napitie na svorkach: 12..30 V, 13,9..30 V (Ex 1)
rozlisenie: 4,4 pA
Impulzny- / Frekvenény vystup:
* pasivny, Open Collector, 30 V DC, 10 mA, galvanicky oddeleny,
konfigurovatel'ny ako stavovy vystup: napr. pre chybové hlasenie, straZzenie meranej latky, identitkaciu
smeru prietoku, medznd hodnotu
Frekvencny vystup:
koncova frekvencia 2...10000 Hz (f,,,, = 12500 Hz), pomer pulz / pauza 1:1, Sirka pulzu max. 10 s
Impulzny vystup:
hodnota a polarita pulzu voliteI'né, Sirka pulzu nastavitel'na (0,05...2 s), od frekvencie 1 / (2 x §irka pulzu)
bude pomer pulz/pauza 1:1, frekvencia impulzov max. 50 Hz
* Ex i-prevedenie (iskrovo-bezpedné prevedenie):
— napéajaci obvod, obvod prad. signalu a impulzny vystup v ochrane proti vybuchu“iskrova bezpeénost
EEx ia [IC a EEx ia [IB, len pre pripojenie na schvalené iskrovobezpeéné pradové obvody s nasledu-
jucimi najvyssimi hodnotami: U; =30 V, I; = 150 mA, P; = 810 mW
uéinna vnutorna indukénost”: zanedbatel'na
uéinna vnutorna kapacita: G <25 nF
— impulzny vystup:
najvyssie hodnoty: U; =30 V,[ =10 mA,P;=1W
uéinna vnutorna indukénost”: zanedbatel'na
udinna vnutorna kapacita: zanedbatel'na
Signal pri vypadu * prudovy vystup — chovanie pri chybe volitel'né
* impulzny / frekvenény vystup — chovanie pri chybe volitel'né
* stavovy vystup — “nevodivy” pri poruche alebo vypadu pomocnej energie
Zat"aj u HART generalne: Ry 2250 W

Ug-12
prostredie bez nebezpedenstva vybuchu: R =
0,022
Ug-139
prostredie s nebezpedenstvom v R = '022 b u

Ry = zat"az, zat"aZovaci odpor
Ug = napéajacie napatie(12...30 V; 13,9..30 Vu Ex 1)

Potlacenie malych mnoZstiev

spinacie body pre malé mnozstvo vol'ne volitelné

Galvanické oddelenie

vstupy / vystupy su galvanicky oddelené proti meraciemu snimacu a vzajomne.

Endress+Hauser
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Pomocna energia

Elektrické pripojenie
meracej jednotky

Ll
c 4-3+  2-1+
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F-2xxxxxxx-04-06-xx-xx-000

a  signadlny kabel (u Ex-pristrojov je potrebné pouZit” oddelené kdabely pre napdjanie meracieho prevodnika a frekvencny
vystup) :
svorka ¢. 1+/ 2—: napdjanie meracieho prevodnika / priidovy vystup
svorka ¢. 3+/4—: impulzny / frekvencny vystup
uzempnovacia svorka pre tienenie signdlneho kablu

servisnd zdstréka
vystupy / vstupy ¢. svoriek
objedn. varianta 1+/ 2- 3+/4-
QIFAFAAAAAAAAALENY pridovy vystup HART -
P L | pridovy vystup HART impulzny / frekvencny vystup
Vyrovnanie potencialu Pre presné meranie a pre zamedzenie poskodenia nasledkom korézie na elektrédach, musia meraci snimac¢ a

merana latka leZat” na rovnakom elektrickom potencialu. U meracieho snima¢a Promag H sa toto vzdy
zabezpeduje kovovymi procesnymi pripojeniami v styku s médiom. Specialne opatrenia pre vyrovnanie
potencialu preto u §tandardnych prevedeni nie je potrebné.

Pozor!
U procesnych pripojeni z umelej hmoty je potrebné zabezpeéit” vyrovnanie potencialu pouZitim uzemiio-
vacich kriizkov. Uzemiiovacie krizky je mozné obdrzat” ako diely prislugenstva.

Kablové priechodky * kablova priechodka M20 x 1,5 (8...12 mm)
* zavit pre kablové priechodky PG 13,5 (5...15 mm), 1/2" NPT, G 1/2"

Specifikacia kablov Je potrebné pouzit” tienené kabely.

Napajacie napiitie priestory bez nebezpedenstva vybuchu: 12..30 V
priestory s nebezpecenstvom vybuchu (Ex i): 13,9...30 V

Vypad napajania * T-DAT™ zabezpecuj data mer. systému pri vypadu pomocnejenergie
* S-DAT™ = vymenitel'na datova pamét” s charakteristickymi hodnotami meracicho snimac¢a: menovita
svetlost”, sériové &islo, kalibraény faktor, nulovy bod, atd’.
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Presnost” merania

Referenéné podmienky podla DIN 19200 a VDI/VDE 2641:
* teplota meranej latky: +28 °C + 2 K
* teplota okolia: +22°C + 2 K
* doba tepelného nabehu: 30 mintit

Montaz:

* natokova trasa>10 x DN

* vytokova trasa> 5 x DN

* meraci snima¢ a meraci prevodnik st uzemnené
* meraci snima¢ je zabudovany v potrubi centricky.

Odchylka merania vystup signalu: + 0,5% v.M. + 4 mm/s (v.M. = zmeranej hodnoty),
Kolisania napajacicho napitia nemaju v ramei $pecifikovaného rozsahu Ziadny vplyv.

[%]
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v [m/s]

F-2xxxxxxx-05-XX-XX-Xx-001

Chyba merania v [%] z meranej hodnoty

Reprodukovatel’nost” + 0,25% v.M. £ 2 mm/s (v.M. = z meranej hodnoty)
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Podmienky nasadenia (montaZne podmienky)

Pokyny pre montaz Miesto montaze
Spravne meranie je mozné len pri zaplnenom potrubi Vyluéte preto nasledujiice miesta montaZze v potrubi:
* 7iadna in3talacia na najvyiSom bode potrubia. Nebezpe&enstvo nazberania vzduchu!
e 7Ziadna initalacia bezprostredne pred volnym vytokom z potrubia v samospadovom potrubi.

h>2xDN

]

el

F-2XxxxxXX-11-XX-XX-Xx-000

MontaZz cerpadiel

Meracie snimace sa nesmi montovat” na sacej strane ¢erpadiel. Tym sa vyluci nebezpecenstvo podtlaku a
tym mozného poskodenia vyloZenia meracej trubice.

Pri nasadeni piestovych, piestovych membranovych alebo hadicovych Cerpadiel je potrebné pripadne nasa-
dit” timige pulzacii. Udaje k odolnosti meracicho systému proti vibraciam a razom néjdete na strane 10.

3

F-2XXXXXXX-11-XX-XX-XX-001
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Ciastotne zaplnené potrubia
Pri ¢iastoéne zaplnenych potrubiach so spadom je potrebné realizovat” montaz spdsobom, podobnym sifonu.

Funkcia straZenia meranej latky (MSU) pontika dodato¢ne istotu pre identifikaciu prazdneho alebo &iastoéne
zaplnencho potrubia.

Pozor!

Nebezpecenstvo nazberania pevnych ¢astic! Nemontujte meraci snima¢ na najniziie miesto sifonu.
Odportéa sa s vyhodou montaz Cistiacej klapky.

F-2XxXXXXX-11-XX-XX-XX-002

Spadové potrubia
U spadovych potrubi s dizkou nad 5 metrov je potrebné za meracim snimadom realizovat™ sifon (b) event.
zavzdu§novaci ventil (a). Tym sa vyliéi nebezpedenstvo podtlaku a tym mozné poskodenie vyloZenia mer-

acej trubice. Toto opatrenie zamedzuje navyse trhaniu prudu kvapaliny v potrubi a tym primie$avaniu vzdu-
chu.

F-2XxxxxXX-11-XX-XX-Xx-003

a = zavzdusiiovaci ventil, b = potrubny sifon
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MontaZzna poloha

Optimalnou montadZnou polohou sa mozu vylu¢it” ako nazberania plynu a vzduchu, tak tiez rusivé usadeniny
v meracej trubici.

Vertikalna montazna poloha:

Tato montazna poloha je optimalna u naprazdno beZiacich potrubnych systémov a pri nasadeni straZenia
meranej latky.

el

F-2XxXXXXX-11-XX-XX-XX-004

Horizontdlna montazna poloha:

Os meracich elektrod by mala lezat” vodorovne. Tym sa vyluéi kratkodoba izolacia obidvoch meracich ele-
ktroéd nasledkom vzduchovych bublin, vedenych s médiom.

Pozor!

Strazenie meranej latky funguje len vtedy spravne, ked” meraci pristroj je montovany vodorovne a skrifia
meracicho prevodnika smeruje hore. V opa¢nom pripade nie je zarucené, Ze straZenie meranej latky pri ¢ia-
stoéne zaplnenej alebo prazdnej meracej trubici skutoéne naskoéi.

A

1
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3

|

w N —

1 = MSU-eektréda (straZenie meranej latky, detekcia préazdnej trubice)
2 = meracie elektrody (zber signdlu)
3 = referencnda elektroda (vyrovnanie potencidalu)

F-2XXXXXXX-11-XX-XX-XX-005
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Vibracie
Pri vel'mi silnych vibraciach je potrebné ako potrubie, tak aj meraci snimaé¢ podopriet” a fixovat”.
Pozor!
Pri prili§ silnych vibraciach je potrebna oddelena montaz meracicho snimaga a meracieho prevodnika. Udaje
o pripustnej odolnosti proti rizom a kmitaniu najdete na strane 10.
>10m
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Natokové a vytokové trasy Meraci snima¢ je potrebné montovat” podl'a moZnosti pred armaturami, ako ventilmi, T-kusmi, kolenami
atd’. Pre dodrZanie $pecifikécii pre presnost” merania je potrebné bezpodmienedne zohl'adnit” nasledujiuce
natokové a vytokové trasy:
* natokova trasa =5 x DN
* vytokova trasa 2 2 x DN
>5xDN >2xDN
'D\:’DD‘
{ -
> -
Endress+Hauser 9
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Prispdsobovacie kusy Meraci snima¢ sa méze s pomocou odpovedajucich prispdsobovacich kusov podl'a DIN 28545 (konfuzory
a difizory) montovat” tieZ do potrubia va¢iej menovite] svetlosti.
Tymto dosiahnuté zvysenie rychlosti pridenia zlepiuje presnost” merania u vel’'mi pomalu tecicej meranej
latky.
Zobrazeny nomogram sliZi pre zistenie spdsobeného tlakového spadu konfiizorov a diftizorov. Nomogram
plati len pre kvapaliny s viskozitami podobnymi, ako mé voda:

1. Uréit” pomer priemerov d/D.
2. Odgéitat” z nomogramu tlakovu stratu v zavislosti na rychlosti pridenia (po zGiZeni) a pomeru d/D.

[mbar]
100
8 m/s\
7 m/s
6 m/s
10 \ \\\

max. 4°

1m/s

05 06 07 08 09
d/D

F-2XxXxXXX-05-XX-XX-XX-000

Podmienky nasadenia(okolité podmienky)

Teplota okolia -20...+60 °C

Montujte meraci pristroj na tienené miesto. Je potrebné vyluéit” priame slne¢né Ziarenie, osobitne v
teplejsich klimatickych regionoch.

Teplota skladovania —10...450 °C (prednostne pri+20 °C)

Krytie 1P 67 (NEMA 4X)

Odolnost” proti razom a kmita- zrychlenie do 2 g s prihliadnutim na IEC 68-2-6

niu

CIP-¢istenie mozné

SIP-¢istenie mozné

Eletromagneticka znasanli- podl'a EN 61326 ako aj NAMUR-odporucania NE 21

vost” (EMV)

10 Endress+Hauser
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Podmienky nasadenia (procesné podmienky)

Teplotny rozsah meranej latky  Pripustna teplota meranej latky je zavisla od meracicho snimaca a materialu tesnenia:

Meraci snimac:
* —20...+150° C (+180 °C in Vorb.) pre DN 2...25
* -20...+150° C pre DN 40...100

Tesnenie:

e EPDM: -20...+130° C
e silikon: -20...+150° C
e Viton: -20...+150° C
e Kalrez: -20...+150° C

Vodivost’ Minimalna vodivost” 2 50 uS/cm (pre kvapaliny obecne)
Rozsah tlaku meranej latky Pripustny menovity tlak je zavisly od procsného pripojenia a tesnenia:
(menovity tlak) * 40 bar: priruba, privarovacie hrdlo (s tesnenim O-kriizkom)

* 16 bar: vietky ostatné procesné pripojenia

Medze prietoku Priemer potrubia a prietoéné mnoZstvo uréujii menovita svetlost” meracieho snimaca. Optimalna prieto¢na
rychlost” lezi medzi 2...3 m/s.

Menovita svetlost” Prietok v [m3/h]
[mm] [inch] pri \II) r:ie(t)(,);( m/s naj:ivj n:ieZ,ZSVrfl;s " pri sri:etl(z)km/ S

2 1/12" 0,0034 0,0283 0,1131

4 5/32" 0,0136 0,1131 0,4524

8 5/16" 0,0543 0,4524 1,810

15 172" 0,1909 1,590 6,362

25 1" 0,5301 4,418 17,67

32 11/4" 0,8686 7,238 28,95

40 112" 1,357 11,31 45,24

50 2" 2,121 17,67 70,69

65 212" 3,584 29,87 119,5

80 3" 5,429 45,24 181,0

100 4" 8,482 70,69 282,7

Tlakova strata * Od menovitej svetlosti DN 8 Ziadna tlakova strata v pripade, Ze sa montaz meracicho snimaéa vykonava

do potrubia s rovnakou me-novitou svetlostou.
* Udaje o tlakovej strate pri pouZiti prispésobovacich kusov (konfuzory, diftizory) — strana 10
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w [
KonsStrukeia
Konstrukény typ, rozmery Promag H/DN 2...25
151 180
144
e 1
o -
©
3 A ™
N
y & 2
M ™
@ 1
o) 3
< e
A Y ;g
DI §
KL L F
3
DN PN ** DI L K M Hmotnost”
DIN ANSI DIN
[mm] [inch] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [ke]
2 - 16/40 2,25 86 42 M 6x4 4.9
4 - 16/40 4,5 86 42 M 6x4 4.9
8 - 16/40 9,0 86 42 M 6x4 4.9
15 - 16/40 16,0 86 42 M 6x4 4.9
- 1" 16/40 22,6 86 52 M 6x4 4.9
25 - 16/40 26,0 86 52 M 6x4 4.9
Celkova montézna dizka je zavisld od procesnych pripojeni — strana 14 a dalsie
** Pripustny menovity tlak je zavisly od procesného pripojenia a tesnenia:
— 40 bar: priruba, privarovacie hrdlo (s tesnenim O-krazkom)
— 16 bar: vietky ostatné procesné pripojenia
12 Endress+Hauser
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Promag H/ DN 40...100
151
144
3
d '
> cudll
M
O
DI :
K L %
%
DN PN DI L A B C K M Hmot-
nost”
DIN | ANSI DIN
[mm] | [inch] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm] [mm] [ke]
40 112" 16 353 140 340 276 64 128 M 6x4 6,2
50 2" 16 48,1 140 365 288 77 153 M 8x4 8,7
65 212" 16 59,9 140 365 288 77 153 M 8x4 8,7
80 3" 16 72,6 200 415 313 102 203 M 12x4 18,7
100 4" 16 97,5 200 415 313 102 203 M 12x4 18,7
Celkova montazna dizka je zavisla od procesnych pripojeni - strana 21 a d’algie
Endress+Hauser 13
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éelny pohl’ad na Promag H/ DN 2...25 (bez procesného pripojenia)
DN 2...15 DN 25
A A-A B B-B
) <4
—t— P o
gL
4 / o fa Peg=
o~ o o T A2 \&) [ b
[P WIS =N . . L
T 2% LN
8z €D o3 Rlg o3 -
S 5 SENJNE
I Y Oy I Y
i [©) Y X Y
y © hid hd
N| Y ©
~—T~ = S| o
L +—T N \I— §
K4>=i0: =10; 6 B » ‘=¢o‘ =:0: . 6 %
.24 | .85 28 .85 8
.42 .52 :
DN C D (DIN) D (ANSI)
[mm] [mm] [mm]
2.8 9 - -
15 16 - -
25 - 26 22,6
Procesné pripojenia s tsneniami O-krazkom (DN 2...25)
Privarovacie hrdlo ISO 2463 DN di G L HxB
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SEHFR_BE kR kAR Rk K
2.8 10,3 13,5 20,3 60 x 42
15 18,1 21,3 20,3 60 x 42
O
0 25 29,7 33,7 20,3 70 x 52
S s ,
¥ T montaZna dlzka = (2 x L) + 86 mm
y
«l o
Privarovacie hrdlo IPS DN di G L HxB
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SERHFE_CHARR R AR Rk K
1/4" 9,0 13,5 20,3 60 x 42
] ]
1/2" 16,0 21,3 20,3 60 x 42
¢
m I8 27,2 33,7 223 70 x 52
B e ,
\ L T montazna dlzka = (2 x L) + 86 mm
Y
<l .
14 Endress+Hauser
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Promag 23 H
Priruba DIN 2635 / PN 40 DN di G L LK M HxB
1.4404 / 316L
SRk Yk ko ok ko rura priruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 10 13,6 90 56,2 60 14 60 x 42
=
1 1 15 15 173 95 56,2 65 14 60 x 42
N4 A
JT \J_‘: o 25 25 28,5 115 56,2 85 14 70 x 52
I e ,
° I montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
montazna dizka podfa DVGW (200 mm)
y
P L
Priruba ANSI16.5 / C1150 DN di G L LK M Hx B
1.4404 / 316L
SRk sk sk ok ok ok ok rura priruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 /2" 15,7 89 66,0 60,5 15,7 60 x 42
=y
. 15 /2" 16,0 89 66,0 60,5 15,7 60 x 42
% A
—'T —— i o 25 1" 26,7 108 71,8 79,2 15,7 70 x 52
of =Ttz ,
© /‘|;‘> I| | montaZna dlzka=(2 x L) + 86 mm
| I Y
¥
-t L Lt
Priruba JIS B2238 / 20K DN di G L LK M Hx B
1.4404 / 316L
bEd S I SRR R R R rura priruba [mm] [mm] [mmy] [mm] [mm] [mm]
2.8 10 10 90 67 65 15 60 x 42
=y
1 15 15 16 95 67 70 15 60 x 42
XT i Iy
— D 3 m 25 25 26 125 67 95 19 70 x 52
of ST :
O /‘IZ‘ I} | montdZna dlzka=(2 x L) + 86 mm
N Y
¥
« L
Priruba DIN 2501 / PN 16 DN di G L M LK Hx B
PVDF
SRk Gk R Rk ko rura priruba [mm] [mm] [mmy] [mm] [mm] [mm]
=) 2.8 15 15,7 95 57 14 65 60 x 42
XT B 1 15 15 15,7 95 57 14 65 60 x 42
—
o 25 25 273 115 57 14 85 70x 52
T — montazna dlzka = (2 x L) + 86 mm
— montézna dizka podfa DVGW (200 mm)
L — Potrebné uzemriovacie krizky mozno objednat” ako prislusenstvo
objedn. kod: DKSHR-*##*
L
Endress+Hauser 15
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Promag 23 H
Priruba ANSI 16.5 / C1150 DN di G L M LK HxB
PVDF
Sk R R ok ok ko rura priruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
= 2.8 12" 15,7 95 57 16 60 60 x 42
K—Ti* 15 12" 15,7 95 57 16 60 60 x 42
—
25 1" 273 115 57 16 79 70 x 52
T — montazna dlzka=(2x L) + 86 mm
— Potrebné uzemriovacie krizky mozno objednat” ako prislusenstvo
objedn. kod: DKSHR-##**
L
Priruba JIS B2238 /10K DN di G L M LK HxB
PVDF
Sk ok Jok otk ok ok ok ok ok rura priruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
s, 2.8 15 15,7 95 57 15 70 60 x 42
X—Ti* 1 15 15 15,7 95 57 15 70 60 x 42
—
25 25 27,3 125 57 19 90 70 x 52
T — montazna dlzka=(2x L) + 86 mm
— Potrebné uzemriovacie krizky mozno objednat” ako prislusenstvo
objedn. kod: DKSHR-##**
L
Vonkajsi zavit ISO 228 / DIN DN di G L Hx B
2999, 1.4404 / 316L [mm] [mm] [inch] [mm] [mm]
SRk Lk ks sk sk ok ok
2.8 10 3/8" 40 60 x 42
15 16 /2" 40 60 x 42
O
) m 22 25 1" 40 70x 52
O] -aT g —t T X
k. J»—‘» = montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
y
- L
Vmitorny zavit ISO228 / DN di G D L Hx B
DIN 2999, 1.4404 / 316L. [mm] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]
SRR ] Ak Aok o
2.8 8.9 3/8" 22 45 60 x 42
]
] O 15 16,0 12" 27 45 60 x 42
[y
m "
a OT "GT’ 1 | 22 27,2 1 40 49 70 x 52
I
montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
k,
« L
Endress+Hauser
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Promag 23 H
Hadicové pripojenie DN di LW L Hx B
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 10,0 13 49 60 x 42
O 15 12,6 16 49 60 x 42
m 15 16,0 19 49 70x 52
R E — x
kel T .
— montazna dlzka=(2 x L) + 86 mm
— LW = vnatorny priemer hadice
e L Lt
Lepena spojka DN di G L HxB
PVC [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SHH* RS HFH Ak KAk ok
: 2.8 (12" 21,5 273 28,0 60 x 42
r 15(20x2) 20,2 27,0 38,5 60 x 42
) yp—
o) '6T ) 1 EE — montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
T — Potrebné uzemriovacie krizky mozno objednat” ako prislusenstvo
Y objedn. k6d: DKSHR-**%*
_
L,
Procesné pripojenia s aseptickym tvarovanym tesnenim (DN 2...25)
Privarovacie hrdlo DIN 11850 DN di G L HxB
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SEH Rk Rk Rk kR
. 2.8 10 14 23,3 60 x 42
3
15 16 20 23,3 60 x 42
i 0
25 26 30 23,3 70 x 52
Ol —r—T1 1T £
Y — montézna dizka = (2 x L) + 86 mm
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
Y meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
L,
Privarovacie hrdlo ODT/SMS DN di G L HxB
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
il 5 VAL L
: 12" 9,4 12,7 16,1 60 x 42
A
3/4" 15,8 19,1 16,1 60 x 42
—/
“__ aQ 1" 22,1 25,4 16,1 70 x 52
OIES 11 x
' — montézna dizka = (2 x L) + 86 mm
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
Y meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
et L Lt
Endress+Hauser 17
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Promag 23 H
Clamp ISO 2852 DN di G L Hx B
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SR PRk LR R Rk sk ok sk ok ok
25 22,6 50,5 44,5 70x 52
A
;*g\ — montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
( — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
o) __T 1 i E meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
kel ]; I
Y
Y
« L
Clamp DIN 32676 DN di G L Hx B
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR (R ARk
2.8 10 34,0 41,0 60 x 42
A
15 16 34,0 41,0 60 x 42
r m 25 26 50,5 44,5 70x 52
©) _T 11 <
3 © * — montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
Y meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
-t L Lt
Tri-Clamp pre ODT DN di G L Hx B
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR L] Ak ko
/2" 9,4 25,0 28,5 60 x 42
A
3/4" 15,8 25,0 28,5 60 x 42
1 E m 1" 22,1 50,4 28,5 70x 52
o _T 1 x
© T .
Y — EmontaZna dlzka = (2 x L) + 86 mm
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
Y meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
L,
Sribenie DIN 11851 DN di G L Hx B
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR LR Ak kR
2.8 10 Rd 28 x1/8" 44 60 x 42
15 16 Rd 34 x1/8" 44 60 x 42
] y
\JIiL || @ 25 26 Rd 52 x1/6" 52 70x 52
o b |-
© T .
— montazna dlzka= (2 x L) + 86 mm
! — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
¥ meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
« L,
18 Endress+Hauser
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Promag 23 H
Sribenie DIN 11864-1 DN di G L HxB
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR K Ak ok Ak o
2.8 10 Rd 28 x1/8" 42 60 x 42
i
15 16 Rd 34 x1/8" 42 60 x 42
(T, ]
m 25 26 Rd 52 x1/6" 37 70 x 52
O] ._T B L —t— | <
© T — montézna dizka = (2 x L) + 86 mm
Y — — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
v meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
-« L,
Priruba DIN 11864-2 DN di G L LK M HxB
1.4404 / 316L
Sk ok sk ok ok ok ol rura priruba [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2.8 10 10 54 48,5 37 9 60 x 42
] =y L
o 15 15 16 59 48,5 42 9 60 x 42
[ d (
- m 25 25 26 70 48,5 53 9 70 x 52
O} _T | A B x
© I T| | - montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
Y meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
» L
Srabenie SMS 1145 DN di G L HxB
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR K Gk Ak ok ok o
1" 22,1 Rd40x1/6" 35,8 70 x 52
‘ 7
— montazna dlzka = (2 x L) + 86 mm
[ H — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
__T m meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
G| © R — X
T
Y
Y
« b 5
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Promag 23 H

Procesné pripojenia, ktoré mozno objednat” len ako diel prislusenstva (s tesnenim O-krazkom,

DN 2...25)
Vonkajsi zavit NPT DN di G L Hx B
1.4404 / 316L [mm] [mm] [inch] [mm] [mm]
DKH**-GD**
2.8 10 3/8" 50 60 x 42
J'
15 16 /2" 50 60 x 42
[
[ om 22 25 1" 55 70x 52
O] 6T E Fo—o— - X
T| | montazna dizka=(2 x L) + 86 mm
Y
e L Lt
Vmitorny zavit NPT DN di G D L Hx B
1.4404 / 316L [mm] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]
DKH**-GC**
2.8 8.9 3/8" 22 45 60 x 42
]
15 16,0 12" 27 45 60 x 42
Iy g
OT m 22 27,2 1" 40 49 70 x 52
o -_an At S+ x
T montazna dizka = (2 x L) + 86 mm
Y
_ v
« L

Procesné pripojenia, ktoré mozno objednat” len ako diel prisluSenstva (s aseptickym tvarovanym tes-

nenim)
Tri-Clamp pre ODT DN di G L Hx B
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DKH**-HF***
1" (DN 15) 22,1 50,4 28,5 60 x 42
[} ,
) — Emontézna dlzka= (2 x L) + 86 mm
] — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
m meracej trubice (strana 12) a procesného pripojenia (di)!
SlD 717 1T X
T
Y
L v
- L -
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Promag 23 H
éelny pohl’ad na Promag H/ DN 40...100 (bez procesného pripojenia)
Z-Z
]
[}
]
|
A
—1 W0 o m<
A,
( A E
- | 2
"
‘ g
G
H z
| &
DN A B C D E F G H L K
[mm] [mm] [mm] [mmy] [mmy] [mmy] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 122,0 86 71,0 51,0 353 M8 15 18 - 4
50 147,0 99 83,5 63,5 48,1 M8 15 18 - 4
65 147,0 115 100,0 76,1 59,9 M8 15 18 6 -
80 197,0 141 121,0 88,9 72,6 M 12 15 20 - 4
100 197,0 162 141,5 114,3 97,5 M 12 15 20 6 -
Procesné pripojenia s aseptickym tvarovanym tesnenim (DN 40...100)
Privarovacie hrdlo DIN 11850 DN di G D L L1 LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_U***********
40 38,0 43 92 42 19 71,0
]
= I 50 50,0 55 105 42 19 83,5
I S e «
ET ‘ - 65 66,0 72 121 42 21 100,0
O} —r H—'0
80 81,0 87 147 42 24 121,0
Y
100 100,0 106 168 42 24 141,5
Y B
LL_L — montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit™ vnitorny priemer
L meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Privarovacie hrdlo ODT DN di G D L 11 LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_V***********
40 35,3 40 92 42 19 71,0
]
= I 50 48,1 55 105 42 19 83,5
A Y
5 ‘ - 65 59,9 66 121 42 21 100,0
©} —r H—'0
80 72,6 79 147 42 24 121,0
Y
100 97,5 104 168 42 24 141,5
m — montdzna dizka = (2 x L)+ 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
— Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit™ vnitorny priemer
Lo meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Endress+Hauser 21
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Promag 23 H
Clamp ISO 2852 DN di G D L LK
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_W***********
40 35,6 50,5 92 68,5 71,0
]
o 50 48,6 64,0 105 68,5 83,5
] 1]
,_T L 5 65 60.3 77,5 121 68,5 100,0
o % o
80 72,9 91,0 147 68,5 121,0
! 100 97,6 119,0 168 68,5 141,5
— montdzna dizka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri ¢isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit” vnutorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Clamp DIN 32676 DN di G D L LK
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_O***********
40 38 50,5 92 61,5 71,0
[}
'Y 50 50 64,0 105 61,5 83,5
]
._(_;L X 65 66 91,0 121 68,0 100,0
O} — ' 0
80 81 106,0 147 68,0 121,0
' 100 100 119.0 168 68,0 141,5
Y B
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Tri-Clamp pre ODT DN di G D L LK
1.4404 / 316L )
SRR AR R Rk [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 112" 34,8 50,4 92 68,6 71,0
1: Y 50 2" 47,5 63,9 105 68,6 83,5
'
.T_jT [ X 65 - 60,2 77,4 121 68,6 100,0
(O} - H—1a0
80 3" 72,9 90,9 147 68,6 121,0
! 100 4" 97.4 118,9 168 68,6 141,5
y ;
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmieneéne zohl'adnit” vntitorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Sribenie DIN 11851 DN di G D L LK
1.4404 / 316L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S*H**_Z***********
40 38 65x 1/6" 92 72 71,0
i ] 50 50 78 x 1/6" 105 74 83,5
B 1]
_T J l X 65 66 95 x 1/6" 121 78 100,0
S
o 4 —] 4 o
80 81 110 x 1/4" 147 83 121,0
Y | 100 100 130 x 1/4" 168 92 141,5
Y 7
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmiene&ne zohl'adnit™ vnttorny priemer

meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
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Promag 23 H
Sribenie DIN 11864-1 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR K Ak ok Ak o
40 38 65 x 1/6" 92 71 71,0
]
- 50 50 78 x 1/6" 105 71 83,5
-
_T ‘ I X 65 66 95 x 1/6" 121 76 100,0
S
o T4 =4 o
80 81 110 x 1/4" 147 82 121,0
Y || 100 100 130 x 1/4" 168 90 141,5
Y .
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Priruba DIN 11864-2 DN di G D L LK1 LK2
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR K LAk Ak Ak o
40 38 82 92 64 71,0 65
i
1: 4 50 50 94 105 64 83,5 77
l X 65 66 113 121 64 100,0 95
— F A
80 81 133 147 66 121,0 112
100 100 159 168 66 141,5 137
Y
Y B
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Srabenie SMS 1145 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR K Gk Ak ok ok o
40 355 60 x 1/6" 92 63 71,0
i
3 I 1 50 48,5 70 x 1/6" 105 65 83,5
1
X
__T ]i - 65 60,5 85x 16" 121 70 100,0
O] el 4 a0
80 72,0 98 x 1/6" 147 75 121,0
Y =] 100 97.6 132 x 1/6" 168 70 141,5
Y .
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
Srabenie ISO 2853 DN di G D L LK
1.4404 / 316L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SRR K Gk Ak ok Ak o
40 35,6 50,6 92 61,5 71,0
i
Iy 1: 50 48,6 64,1 105 61,5 83,5
._BT L X 65 60,3 77,6 121 61,5 100,0
ol it e
80 72,9 911 147 61,5 121,0
v | 100 97.6 118,1 168 61,5 141,5
Y B
— montazna dlzka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
- L - — Pri &isteni s mlokom je potrebné bezpodmienecne zohl'adnit™ vautorny priemer
meracej trubice (strana 13) a procesného pripojenia (di)!
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Promag 23 H

Hmotnost” pozri stranu 12 a dal§ie

Materialy Skrifia meracieho prevodnika: pragkovym lakom potiahnuta hlinikova zliatina
Skrina meracieho snimaca: 1.4301

Material prirub:

* pripojenie generalne z 1.4404 / 3161
* priruby (DIN, ANSI, JIS) z PVDF

* lepena spojkaz PVC

Material elektrod:
§tandardne: 1.4435, opcionalne: Hastelloy C-22, tantal, platina/rhodium 80/20 (Ien do DN 25)

Material tesnenia:
* DN 2...25: O-krizok (EPDM, Viton, Kalrez) alebo tvarované tesnenie (EPDM, silikon, Viton)
* DN 40...100: tvarované tesnenie (EPDM, silikdn)

Krivky za" azenia materialu Privarovacie hrdlo z 1.4404/316L (s O-kruzkom)
podla ISO 2463, IPS, ISO 228 / DIN 2999

[bar]

50

40

PN40 ™~
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35
™.
~<i]
30 = I
25
60 -40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 [°C] 2

Privarovacie hrdlo z 1.4404/316L (s tvarovanym tesnenim)
podl'a DIN 11850, ODT, Clamp (ODT, ISO 2852, DIN 32676), §rtibenie (DIN 11851, D IN11864-1, ISO
2853, SMS1145), priruba DIN 11864 -2
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F-xXHXXXxX-05-Xx-XX-xx-002
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snimace prevoadniky senzory detektory meranie regulacia automatizacia riadenie procesov

Promag 23 H

Material priruby: 1.4404 / 316L, PVDF; lepena spojka: PVC-U
podla DIN 2635 a 2501
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Material priruby: 316L, PVDF
podl'a ANSI B16.5
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F-xxHxxxxx-05-xx-Xx-xx-003

Material priruby: 1.4404 / 316L, PVDF
podla JIS B2238

[bar]
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snimace prevoadniky senzory detektory meranie regulacia automatizacia riadenie procesov

Promag 23 H
Osadenie elektrod Elektrody meracie a pre straZenie meranej latky:
* 3tandardne existuju z: 1.4435, Hastelloy C-22, tantal, platina/rhodium
* DN 2..4: bez elektrody strazenia meranej latky
Procesné pripojenie * 5 O-krizkom: privarovacie hrdlo (ISO 2463, IPS), priruba (DIN, ANSL, JIS), priruba z PVDF (DIN, ANSI,

JIS), vonkajdi zavit, vniitorny zavit, hadicova pripojka, PVC-lepena spojka
* 5 tvarovanym tesnenim: privarovacie hrdlo (DIN 11850, ODT), Clamp (ODT, ISO 2852, DIN 32676),
§rabenie (DIN 11851, DIN 11864-1, ISO 2853, SMS 1145), priruba DIN 11864-2

Sposob ukazovania a obsluhy

Ukazovacie prvky * displej z kvapalnych krystal'ov: $tvorriadkovy po 16 znakov
* Ukazovanie individualne konfigurovatel'né pre zobrazenie réznych meranych a stavovych veliéin

Obsluzné prvky * miestna obsluha s tromi optickymi senzorovymi tladitkami (—, +, E)
* pre pouzitie §pecifické menu kratkej obsluhy (Quick-Setups) pre rychle uvedenie do prevadzky (pripra-
vuje sa)
Dial’kova obsluha Obsluha cez HART

Certifikaty a schvalenia

Ex-schvalenie (schvalenie O aktualnych dodavanych nevybusnych prevedeniach (Ex-) (ATEX, FM, CSA, atd’.) obdrZite informaciu u
nevybusnosti) Vasho predajeu firmy E+H. Vietky Gdaje, relevantné pre ochranu proti vybuchu néjdete v separatnych Ex -
dokumentaciach, ktoré si v pripade potreby moZete taktiez vyZiadat™.

Vhodnost” pre potraviny 3A-schvalenie a skusané EHEDGt
Tesnenia: FDA-konformné (okrem tesneni Kalrez)

CE-znak Meraci systém spiia zakonné poziadavky smernic EU. Endress+Hauser potvrdzuje uspednt skiisku pristroja
s umiestnenim CE-znaku.

Externé normy, smernice EN 60529:
Krytie skritiou (IP-kod)

EN61010:
Bezpeénostné ustanovenia pre elektrické meracie, ovladacie, regulaéné a laboratorne pristroje.

EN 61326 (IEC 1326):
Elektromagneticka znasanlivost” (EMV - poZziadavky)

NAMUR NE 21:
Pracovné spolo¢enstvo pre normy pre meraciu a regulaént techniku v chemickom priemysle

Informacie pre objednavku

Informacie pre objednavanie a podrobné udaje k objednavaciemu koédu obdrzte u Vasej servisnej orga-
nizacie E+H.
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snimace prevodniKy senzory detektory meranie regulacia automatizacia riadenie procesov

Promag 23 H

Prislusenstvo

Pre meraci prevodnik a meraci snima¢ sa dodavaju rézne diely prisluienstva, ktoré sa mozZu separatne objed-
nat” u firmy EndresstHauser. Podrobné informacie k tomu obdrzite u Vasej servisnej organizacie firmy
Endress+Hauser.

Erginzende Dokumentationen

O System Information Promag (SI 028D/06/de) (Informacia o systému Promag)

O Technische Information Promag 23 P (TI 049D/06/de) (Technicka informacia Promag 23 P)

O Betriebsanleitung Promag 23 (BA 045D/06/de a BA050D/06/de) (Prevadzkovy navod Promag 23)

0 Ex-Zusatzdokumentationen: ATEX, FM, CSA, usw. (Doplnkova Ex-dokumentacia: ATEX, FM,CSA,
atd’)
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Ceska republika

Endress+Hauser Czech, s.r.o.

Jankovcova 2

17088 Praha7

tel.: +420 (2) 66784200
fax: +420 (2) 66784179
e-mail: info@endress.cz
http://www.endress.cz
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	Princíp èinnosti a konðtrukcia systému
	Princíp merania
	F-xxxxxxxx-15-xx-xx-xx-001

	Meracie zariadenie

	Charakteristické vstupné velièiny
	Meraná velièina
	Merací rozsah
	Dynamika merania

	Charakteristické vÆstupné velièiny
	VÆstupnÆ signál
	Signál pri vÆpadu
	Zat¡a˛
	Potlaèenie malÆch mno˛stiev
	Galvanické oddelenie
	Pomocná energia
	Elektrické pripojenie meracej jednotky
	F-xxxxxxxx-04-xx-xx-xx-0??
	a signálny kábel (u Ex-prístrojov je potrebné pou˛it¡ oddelené kábely pre napájanie meracieho pre...
	b uzemòovacia svorka pre tienenie signálneho káblu
	c servisná zástrèka

	è. svoriek
	1+ / 2-
	3+ / 4-

	Vyrovnanie potenciálu
	Káblové priechodky
	³pecifikácia káblov
	Napájacie napätie
	VÆpad napájania


	Presnost¡ merania
	Referenèné podmienky
	OdchÆlka merania
	F-2xxxxxxx-05-xx-xx-xx-001

	Reprodukovate½nost¡

	Podmienky nasadenia (montá˛ne podmienky)
	Pokyny pre montá˛
	Miesto montá˛e
	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-000
	Montá˛ èerpadiel

	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-001

	Èiastoène zaplnené potrubia
	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-002
	Spádové potrubia

	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-003

	Montá˛na poloha
	Vertikálna montá˛na poloha:
	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-004
	Horizontálna montá˛na poloha:

	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-005

	Vibrácie
	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-007
	Nátokové a vÆtokové trasy
	F-2xxxxxxx-11-xx-xx-xx-006


	Prispôsobovacie kusy
	1. Urèit¡ pomer priemerov d/D.
	2. Odèítat¡ z nomogramu tlakovú stratu v závislosti na rÆchlosti prúdenia (po zú˛ení) a pomeru d/D.
	F-2xxxxxxx-05-xx-xx-xx-000
	Podmienky nasadenia(okolité podmienky)
	Teplota okolia
	Teplota skladovania
	Krytie
	Odolnost¡ proti rázom a kmitaniu
	CIP-èistenie
	SIP-èistenie
	Eletromagnetická znáðanlivost¡ (EMV)

	Podmienky nasadenia (procesné podmienky)
	TeplotnÆ rozsah meranej látky
	Vodivost¡
	Rozsah tlaku meranej látky (menovitÆ tlak)
	Medze prietoku
	Menovitá svetlost¡
	Prietok v [m3/h]
	prietok pri v = 0,3 m/s
	nastavenie z vÆroby
	pri v = 2,5 m/s
	prietok
	pri v = 10 m/s
	2
	1/12"
	0,0034
	0,0283
	0,1131
	4
	5/32"
	0,0136
	0,1131
	0,4524
	8
	5/16"
	0,0543
	0,4524
	1,810
	15
	1/2"
	0,1909
	1,590
	6,362
	25
	1"
	0,5301
	4,418
	17,67
	32
	1 1/4"
	0,8686
	7,238
	28,95
	40
	1 1/2"
	1,357
	11,31
	45,24
	50
	2"
	2,121
	17,67
	70,69
	65
	2 1/2"
	3,584
	29,87
	119,5
	80
	3"
	5,429
	45,24
	181,0
	100
	4"
	8,482
	70,69
	282,7


	Tlaková strata



	Konðtrukcia
	KonðtrukènÆ typ, rozmery
	Promag H / DN 2...25
	F-23Hxxxxx-06-00-xx-xx-001
	DN
	PN **
	DI
	L
	K
	M
	Hmotnost¡
	DIN
	[mm]
	ANSI
	[inch]
	DIN
	[bar]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	2
	-
	16/40
	2,25
	86
	42
	M 6x4
	4,9
	4
	-
	16/40
	4,5
	86
	42
	M 6x4
	4,9
	8
	-
	16/40
	9,0
	86
	42
	M 6x4
	4,9
	15
	-
	16/40
	16,0
	86
	42
	M 6x4
	4,9
	–
	1"
	16/40
	22,6
	86
	52
	M 6x4
	4,9
	25
	-
	16/40
	26,0
	86
	52
	M 6x4
	4,9
	– 40 bar: príruba, privarovacie hrdlo (s tesnením O-krú˛kom)
	– 16 bar: vðetky ostatné procesné pripojenia



	Promag H / DN 40...100
	F-23Hxxxxx-06-00-xx-xx-000
	DN
	PN
	DI
	L
	A
	B
	C
	K
	M
	Hmotnost¡
	DIN
	[mm]
	ANSI
	[inch]
	DIN
	[bar]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[kg]
	40
	1 1/2"
	16
	35,3
	140
	340
	276
	64
	128
	M 6x4
	6,2
	50
	2"
	16
	48,1
	140
	365
	288
	77
	153
	M 8x4
	8,7
	65
	2 1/2"
	16
	59,9
	140
	365
	288
	77
	153
	M 8x4
	8,7
	80
	3"
	16
	72,6
	200
	415
	313
	102
	203
	M 12x4
	18,7
	100
	4"
	16
	97,5
	200
	415
	313
	102
	203
	M 12x4
	18,7


	ÈelnÆ poh½ad na Promag H / DN 2...25 (bez procesného pripojenia)
	F-5xHxxxxx-06-05-08-xx-000
	DN
	C
	[mm]

	D (DIN)
	[mm]

	D (ANSI)
	[mm]
	2...8
	9
	–
	–
	15
	16
	–
	–
	25
	–
	26
	22,6
	Procesné pripojenia s tsneniami O-krú˛kom (DN 2...25 )


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10,3
	13,5
	20,3
	60 x 42
	15
	18,1
	21,3
	20,3
	60 x 42
	25
	29,7
	33,7
	20,3
	70 x 52

	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	1/4"
	9,0
	13,5
	20,3
	60 x 42
	1/2"
	16,0
	21,3
	20,3
	60 x 42
	1"
	27,2
	33,7
	22,3
	70 x 52

	DN
	di
	G
	L
	LK
	M
	H x B
	rúra
	príruba

	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	10
	13,6
	90
	56,2
	60
	14
	60 x 42
	15
	15
	17,3
	95
	56,2
	65
	14
	60 x 42
	25
	25
	28,5
	115
	56,2
	85
	14
	70 x 52

	DN
	di
	G
	L
	LK
	M
	H x B
	rúra
	príruba
	[mm]

	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	1/2"
	15,7
	89
	66,0
	60,5
	15,7
	60 x 42
	15
	1/2"
	16,0
	89
	66,0
	60,5
	15,7
	60 x 42
	25
	1"
	26,7
	108
	71,8
	79,2
	15,7
	70 x 52

	DN
	di
	G
	L
	LK
	M
	H x B
	rúra
	príruba
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	10
	10
	90
	67
	65
	15
	60 x 42
	15
	15
	16
	95
	67
	70
	15
	60 x 42
	25
	25
	26
	125
	67
	95
	19
	70 x 52

	DN
	di
	G
	L
	M
	LK
	H x B
	rúra
	príruba
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	15
	15,7
	95
	57
	14
	65
	60 x 42
	15
	15
	15,7
	95
	57
	14
	65
	60 x 42
	25
	25
	27,3
	115
	57
	14
	85
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– montá˛na då˛ka pod½a DVGW (200 mm)
	– Potrebné uzemòovacie krú˛ky mo˛no objednat¡ ako prísluðenstvo objedn. kód: DK5HR-****


	DN
	di
	G
	L
	M
	LK
	H x B
	rúra
	príruba
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	1/2"
	15,7
	95
	57
	16
	60
	60 x 42
	15
	1/2"
	15,7
	95
	57
	16
	60
	60 x 42
	25
	1"
	27,3
	115
	57
	16
	79
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Potrebné uzemòovacie krú˛ky mo˛no objednat¡ ako prísluðenstvo objedn. kód: DK5HR-****


	DN
	di
	G
	L
	M
	LK
	H x B
	rúra
	príruba
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	15
	15,7
	95
	57
	15
	70
	60 x 42
	15
	15
	15,7
	95
	57
	15
	70
	60 x 42
	25
	25
	27,3
	125
	57
	19
	90
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Potrebné uzemòovacie krú˛ky mo˛no objednat¡ ako prísluðenstvo objedn. kód: DK5HR-****


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[inch]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10
	3/8"
	40
	60 x 42
	15
	16
	1/2"
	40
	60 x 42
	22
	25
	1"
	40
	70 x 52

	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[inch]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	8,9
	3/8"
	22
	45
	60 x 42
	15
	16,0
	1/2"
	27
	45
	60 x 42
	22
	27,2
	1"
	40
	49
	70 x 52

	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	LW
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10,0
	13
	49
	60 x 42
	15
	12,6
	16
	49
	60 x 42
	15
	16,0
	19
	49
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– LW = vnútornÆ priemer hadice


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8 (1/2")
	21,5
	27,3
	28,0
	60 x 42
	15 (20 x 2)
	20,2
	27,0
	38,5
	60 x 42
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Potrebné uzemòovacie krú˛ky mo˛no objednat¡ ako prísluðenstvo objedn. kód: DK5HR-****
	Procesné pripojenia s aseptickÆm tvarovanÆm tesnením (DN 2...25 )


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10
	14
	23,3
	60 x 42
	15
	16
	20
	23,3
	60 x 42
	25
	26
	30
	23,3
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	1/2"
	9,4
	12,7
	16,1
	60 x 42
	3/4"
	15,8
	19,1
	16,1
	60 x 42
	1"
	22,1
	25,4
	16,1
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	25
	22,6
	50,5
	44,5
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10
	34,0
	41,0
	60 x 42
	15
	16
	34,0
	41,0
	60 x 42
	25
	26
	50,5
	44,5
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	1/2"
	9,4
	25,0
	28,5
	60 x 42
	3/4"
	15,8
	25,0
	28,5
	60 x 42
	1"
	22,1
	50,4
	28,5
	70 x 52
	– Emontá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10
	Rd 28 x1/8"
	44
	60 x 42
	15
	16
	Rd 34 x1/8"
	44
	60 x 42
	25
	26
	Rd 52 x1/6"
	52
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10
	Rd 28 x1/8"
	42
	60 x 42
	15
	16
	Rd 34 x1/8"
	42
	60 x 42
	25
	26
	Rd 52 x1/6"
	37
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	di
	G
	L
	LK
	M
	H x B
	rúra
	príruba

	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	2...8
	10
	10
	54
	48,5
	37
	9
	60 x 42
	15
	15
	16
	59
	48,5
	42
	9
	60 x 42
	25
	25
	26
	70
	48,5
	53
	9
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	1"
	22,1
	Rd 40 x 1/6"
	35,8
	70 x 52
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...



	Procesné pripojenia, ktoré mo˛no objednat¡ len ako diel prísluðenstva (s tesnením O-krú˛kom, DN 2...
	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[inch]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	10
	3/8"
	50
	60 x 42
	15
	16
	1/2"
	50
	60 x 42
	22
	25
	1"
	55
	70 x 52

	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[inch]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	2...8
	8,9
	3/8"
	22
	45
	60 x 42
	15
	16,0
	1/2"
	27
	45
	60 x 42
	22
	27,2
	1"
	40
	49
	70 x 52
	Procesné pripojenia, ktoré mo˛no objednat¡ len ako diel prísluðenstva (s aseptickÆm tvarovanÆm te...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	L
	[mm]

	H x B
	[mm]
	1" (DN 15)
	22,1
	50,4
	28,5
	60 x 42
	– Emontá˛na då˛ka = (2 x L) + 86 mm
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...
	Èelny poh½ad na Promag H / DN 40...100 (bez procesného pripojenia)
	F-5xHxxxxx-06-05-08-xx-001


	DN
	[mm]

	A
	[mm]

	B
	[mm]

	C
	[mm]

	D
	[mm]

	E
	[mm]

	F
	[mm]

	G
	[mm]

	H
	[mm]

	L
	[mm]

	K
	[mm]
	40
	122,0
	86
	71,0
	51,0
	35,3
	M 8
	15
	18
	–
	4
	50
	147,0
	99
	83,5
	63,5
	48,1
	M 8
	15
	18
	–
	4
	65
	147,0
	115
	100,0
	76,1
	59,9
	M 8
	15
	18
	6
	–
	80
	197,0
	141
	121,0
	88,9
	72,6
	M 12
	15
	20
	–
	4
	100
	197,0
	162
	141,5
	114,3
	97,5
	M 12
	15
	20
	6
	–
	Procesné pripojenia s aseptickÆm tvarovanÆm tesnením (DN 40...100)


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	L1
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	38,0
	43
	92
	42
	19
	71,0
	50
	50,0
	55
	105
	42
	19
	83,5
	65
	66,0
	72
	121
	42
	21
	100,0
	80
	81,0
	87
	147
	42
	24
	121,0
	100
	100,0
	106
	168
	42
	24
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	L1
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	35,3
	40
	92
	42
	19
	71,0
	50
	48,1
	55
	105
	42
	19
	83,5
	65
	59,9
	66
	121
	42
	21
	100,0
	80
	72,6
	79
	147
	42
	24
	121,0
	100
	97,5
	104
	168
	42
	24
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	35,6
	50,5
	92
	68,5
	71,0
	50
	48,6
	64,0
	105
	68,5
	83,5
	65
	60.3
	77,5
	121
	68,5
	100,0
	80
	72,9
	91,0
	147
	68,5
	121,0
	100
	97,6
	119,0
	168
	68,5
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	38
	50,5
	92
	61,5
	71,0
	50
	50
	64,0
	105
	61,5
	83,5
	65
	66
	91,0
	121
	68,0
	100,0
	80
	81
	106,0
	147
	68,0
	121,0
	100
	100
	119,0
	168
	68,0
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	di
	G
	D
	L
	LK
	[mm]
	[inch]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	40
	1 1/2"
	34,8
	50,4
	92
	68,6
	71,0
	50
	2"
	47,5
	63,9
	105
	68,6
	83,5
	65
	-
	60,2
	77,4
	121
	68,6
	100,0
	80
	3"
	72,9
	90,9
	147
	68,6
	121,0
	100
	4"
	97,4
	118,9
	168
	68,6
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	38
	65 x 1/6"
	92
	72
	71,0
	50
	50
	78 x 1/6"
	105
	74
	83,5
	65
	66
	95 x 1/6"
	121
	78
	100,0
	80
	81
	110 x 1/4"
	147
	83
	121,0
	100
	100
	130 x 1/4"
	168
	92
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	38
	65 x 1/6"
	92
	71
	71,0
	50
	50
	78 x 1/6"
	105
	71
	83,5
	65
	66
	95 x 1/6"
	121
	76
	100,0
	80
	81
	110 x 1/4"
	147
	82
	121,0
	100
	100
	130 x 1/4"
	168
	90
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK1
	[mm]

	LK2
	[mm]
	40
	38
	82
	92
	64
	71,0
	65
	50
	50
	94
	105
	64
	83,5
	77
	65
	66
	113
	121
	64
	100,0
	95
	80
	81
	133
	147
	66
	121,0
	112
	100
	100
	159
	168
	66
	141,5
	137
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	35,5
	60 x 1/6"
	92
	63
	71,0
	50
	48,5
	70 x 1/6"
	105
	65
	83,5
	65
	60,5
	85 x 1/6"
	121
	70
	100,0
	80
	72,0
	98 x 1/6"
	147
	75
	121,0
	100
	97,6
	132 x 1/6"
	168
	70
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...


	DN
	[mm]

	di
	[mm]

	G
	[mm]

	D
	[mm]

	L
	[mm]

	LK
	[mm]
	40
	35,6
	50,6
	92
	61,5
	71,0
	50
	48,6
	64,1
	105
	61,5
	83,5
	65
	60,3
	77,6
	121
	61,5
	100,0
	80
	72,9
	91,1
	147
	61,5
	121,0
	100
	97,6
	118,1
	168
	61,5
	141,5
	– montá˛na då˛ka = (2 x L) + 140 mm (DN 40...65) / + 200 mm (DN 80...100)
	– Pri èistení s mlokom je potrebné bezpodmieneène zoh½adnit¡ vnútornÆ priemer meracej trubice (st...
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